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ODLEWANIE
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PROSZKOWE
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WYZWANIA W PRODUKCIJI
NA BAZIE ODLEWOW?

— W NICH SIE SPECJALIZUJEMY

Jestesmy odlewnia specjalizujgca sie w produkgji odlewéw z aluminium
metoda wysokocisnieniowag oraz w obrdbce mechanicznej detali
stosowanych w réznych branzach. Lumi Team z sukcesem realizuje
projekty z przemystu oswietleniowego, meblowego, elektronicznego,
budowlanego i motoryzacyjnego, itp. Z duma oferujemy kompleksowe
ustugi poczawszy od wykonania projektu oraz odpowiednich narzedzi
i form, poprzez odlewanie i obrébke CNC, malowanie proszkowe, az
do montazu. Nasz zespot sktada sie doswiadczonych profesjonalistéw,
ktdrzy dbaja o najwyzszy poziom swiadczonych ustug. Nie tylko
oferujemy nasze ustugi przedsiebiorstwom z catej Europy, ale takze
zajmujemy sie wtasna produkcja. Dotychczas zrealizowane zlecenia sa
dowodem na to, ze nasz park maszynowy sprosta kazdemu wyzwaniu.

Jesli Twoim priorytetem jest pewnosc, ze realizacja bedzie odpowiedzig
na przedstawione potrzeby i wymagania, a hie kompromisem, zachecamy
do kontaktu z nami. Na kazdym etapie wspotpracy, od wptywajacego do
nas zapytania, az do finalnego uscisku dtoni podczas odbioru zlecenia,
dzielimy sie nasza wiedza i stuzymy pomoca. Wspieramy klientéw
na kazdym kroku catego procesu — nasze biuro projektowe, narzedziownia,
park maszynowy oraz montazownia sg nieprzerwanie do ich dyspozycji,

zmieniajgc pomyst w wykonanie.

NOWOCZESNA, W PELNI
ZAUTOMATYZOWANA ODLEWNIA

Zaawansowane technologicznie maszyny odlewnicze

z systemem wykonywania wtrysku aluminium w

czasie rzeczywistym - Real Time, gwarantujg produkty
przewyzszajgce oczekiwania najbardziej wymagajgcych
klientéw. Zimnokomorowe maszyny odlewnicze FRECH serii
DAK o sile zwarcia 800 i 950 ton, wspdtpracuja z robotami
KUKA pick and place z systemem kontroli kompletnosci
produktu w dwdch zautomatyzowanych gniazdach
odlewniczych. Do odlewania uzywamy najlepszych stopdw
aluminium i mozemy odlac kazdy detal o wadze do 10 kg.
Wspdtpracujemy z zaufanymi i rzetelnymi dostawcami, ktdrzy
moga dostarczyc¢ certyfikat jakosci i udokumentowac sktad
chemiczny dostarczanych stopdw. W naszym automatycznym
procesie rafinacji stop jest solidnie przygotowywany do
odlewania, aby zapewni¢ maksymalna jakos¢ detali. Cele
odlewnicze i piece do wytapiania aluminium, uzupetnione sa
o automatyczne, 30 tonowe prasy okrawajgce TECNOPRES
KZP 30. W efekcie caty proces odlewniczy jest bardziej
zautomatyzowany, wydajny, szybki i optacalny. Oferowana
przez nas mozliwos¢ wykonania induwidualnej formy,
gwarantuje sprawny przebieg procesu odlewania detali. Nasi
eksperci, inzynierowie procesu, projektuja formy odlewnicze
przy uzyciu najnowszego oprogramowania CAD/CAM. Sa
one nastepnie produkowane w naszym parku maszynowym,
zdejmujac te odpowiedzialnosc z naszych klientéw.

EKOSYSTEM

TECHNOLOGICZNY

OBROBKA CNC
NA SWIATOWYM POZIOMIE

I
W Centrum Technologicznym Metal Team prowadzimy
dziatalnosc produkcyjna, jak réwniez prezentujemy nasze
rozwigzania technologiczne. Czes¢ produkcyjna (4000 m?)
jest wyposazona w ponad 20 nowoczesnych obrabiarek CNC
renomowanych producentéw Mazak i Brother. Posiadane
zaplecze technologiczne pozwala na realizowanie proceséw
skrawania oraz szlifowania w nastepujacym zakresie:

« elementy toczone o Srednicy od @ 10 do @ 500 mm
« elementy frezowane o gabarycie od 5x5x5 mm
do 3500% 820 x500 mm z wykorzystaniem
obrébki wieloosiowej (piec i wiecej osi)
« obrdébka multitasking
« wykonywane na centrach pionowych
3- i 4-osiowych gtebokie wiercenia
« szlifowanie ptaszczyzn o gabarytach do 1000 x500 mm
« wykonywanie detali wielkoseryjnych
z aluminium z wykorzystaniem nowoczesnych

metod i szybkich centrédw obrébczych.

EKOLOGICZNA
LAKIERNIA PROSZKOWA

Konfiguracja naszej lakierni zapewnia najwyzsza

jakosc powtok osiggana w stabilnych warunkach
zautomatyzowanego procesu. Dzigki modutowej budowie linii
mamy mozliwos¢ elastycznego reagowania na zwigkszenie
zapotrzebowania na ten zakres naszych ustug poprzez
rozbudowe mocy. Zastosowany tunel przygotowania
powierzchni pozwala lakierowac nie tylko detale odlewane

z aluminium, ale takze detale staliwne i zeliwne. Maksymalne
gabaryty detalu do lakierowania wynosza: wysokosc — 180 cm,
szerokos¢ — 45 cm, dtugosc — 30 cm. Ulokowanie lakierni

w bezposrednim sasiedztwie odlewni, dziatu obrébki CNC

i dziatu montazu gwarantuje optymalny czas kompleksowej
realizacji wieloetapowego procesu produkcyjnego.



ODKRYJ
MOZLIWOSCI

NASZEGO PARKU MASZYNOWEGO

Jakos¢ pozostanie jedynie obietnica, jesli nie potwierdzi jej do-
Swiadczenie zespotu i moc parku maszynowego. Jego konfiguracja
w Centrum produkcyjno-odlewniczym Lumi Team nastawiona jest na komplek-
sowa realizacje zlecen od klientéw z réznych gatezi przemystu. Doktadamy
wszelkich staran, aby w sposdb ciggty unowoczesniac i rozbudowywac nasze
centrum, dlatego sredni wiek naszych maszyn nie przekracza 5 lat.

1. Zimnokomorowe maszyny odlewnicze
FRECH serii DAK o sile zwarcia 800 i 950 ton

2. Centra tokarskie, centra pionowe, centra
do obrdbki wieloosiowej: MAZAK,
BROTHER, MIYANO, CITIZEN

3. Zautomatyzowane gniazda < Jestes zainteresowany
naszymi rozwigzaniami

automatyzacji?

Odwiedz www.rexioteam.eu

obrébcze

4. Zautomatyzowana, ekologiczna

lakiernia proszkowa

10.

1.

Roboty odbierajace KUKA
z systemem kontroli kompletnosci
detali po procesie odlewania

Automatyczne prasy okrawajgce
TECNOPRES KZP 30 o sile 30 ton

Przechylny piec gazowy LAC
o pojemnosci 1100 kg

Uktad do odgazowania i rafinacji ciektego
aluminium STAR E2000 PYROTEK

Piece podtrzymujgce MELTEC o maksymalnej
pojemnosci dozowania 5 i 10 kg

Urzadzenia kontrolne m.in.
wspditrzednosciowa maszyna WENZEL,
spektrometr, chropowatosciomierz itp.

Zautomatyzowana linia montazowa
FLEXLINK przygotowana do
integracji z robotami



01.

PRZYGOTOWANIE
FORMY

Dobrze zaprojektowana forma jest gwarancjg
ptynnie przebiegajacej produkcji i spetnionych
oczekiwan na koricowym etapie, dlatego nasi
wyspecjalizowani technolodzy projektujg formy
na najnowszych programach CAD/CAM.

03.

RAFINACJA KAPIELI
W KADZI

Kolejny etap produkcji opiera sie na
automatycznej rafinacji. Po przetopie metal
przelewamy do kadzi odlewniczej, w ktérej
zanurzana jest gtowica rafinatora, nastepnie
wprawiana w ruch obrotowy. Przeptywajacy
przez gtowice gaz obojetny wydostaje sie
na powierzchnie ciektego metalu, zbierajgc
ze soba wtracenia state oraz wodér. Proces
rafinacji jest istotny, poniewaz gwarantuje
niskie zagazowanie stopu — dzieki niemu
zmniejszamy do minimum objeto$¢ powietrza
zamknietego w odlewach ci$nieniowych.

05.
ODLEWANIE

Naszym produkcyjnym priorytetem jest
osiggniecie ponadprzecietnej trwatosci

i jednolitej struktury, ktérych nie zapewniajg
tradycyjne rozwigzania. Dlatego wykorzystujemy
najnowszej generacji maszyny odlewnicze,
wyposazone w system wykonywania

wtrysku w czasie rzeczywistym — Real Time.
Wptyw na uzyskang jakos¢ ma réwniez
automatyzacja procesu produkcji — nasze
maszyny odlewnicze wspétpracujg z robotami
w automatycznych celach odlewniczych.

— PERFEKCYJNA
REALIZACJA ZALOZEN

07.
WYGRZEWANIE

PROCES
PRODUKCIJI

Detale przed lakierowaniem poddajemy procesowi
wygrzewania w temperaturze wyzszej niz samo
lakierowanie. Dzieki temu pozostate w odlewach
aluminiowych powietrze opusci je przed
naniesieniem farby proszkowej. W ten sposdb
eliminujemy problem pecherzy powstajacych

na powierzchni polakierowanych elementéw.

09.
MONTA?Z

Nasz park maszynowy wyposazony jest

w automatyczng linie montazowa, przystosowang
do pracy z urzadzeniami zrobotyzowanymi. Jej
konstrukcja nastawiona jest na zapewnienie
powtarzalnosci i jakosci na najwyzszym
poziomie. Linia posiada system przenos$nikéw
rolkowych, po ktérych poruszaja sie paletki
dedykowane do sktadanego produktu. Dzieki niej
mozemy etap produkcji zakoriczy¢ montazem

i przekazac w rece Klienta gotowy produkt.

02.
PRZETOP SUROWCA

Poczatek procesu odlewania jest kluczowy —
jesli zostanie wykorzystany niskiej jakosci
surowiec, odlew nie sprosta zadaniom przed
nim stawianym. Dlatego wspétpracujemy tylko
z renomowanymi, sprawdzonymi dostawcami,
od ktérych wymagamy certyfikatu jakosci

i dokumentacji sktadu chemicznego surowca.

04.
OCZYSZCZENIE STOPU

Po rafinacji z powierzchni lustra metalu zbierane
sg zgary. Oczyszczony stop jest gotowy do
dalszych dziatan i transportowany do piecow
podtrzymujacych w celi odlewniczej.

06. 08.
OBROBKA LAKIEROWANIE
MECHANICZNA

Na tym etapie szczegdlnie wazna jest
precyzja — usuwanie naddatkéw odlewniczych
nie moze wptynac negatywnie na docelowe
funkcje elementu. Dlatego pracujemy na
wiasnych obrabiarkach CNC - wieloosiowych,
nowoczesnych centrach obrébczych,

ktérych posiadamy ponad dwadziescia.
Catos¢ procesu jest zautomatyzowana,

co zapewnia powtarzalnosc i perfekcyjna
realizacje zamystu projektowego.

Po powyzszym przygotowaniu detal trafia do
naszej ekologicznej lakierni proszkowej. Ekologia
nie jest jedynym jej atutem. WyposazyliSmy

ja w system myjek 5-cio strefowych, ktére
gwarantujg ochrone antykorozyjna nie tylko dla
detali aluminiowych, ale takze dla detali z innych
stopow. Chemiczne przygotowanie powierzchni
wptywa na trwatosc lakieru, co doceniajg Klienci.

10.

KONTROLA JAKOSCI
W LABORATORIUM

Jakosc jest naszym kluczem do sukcesu,
dlatego w Laboratorium wykorzystujemy do jej
kontroli wspétrzednosciowa maszyne Wenzel
z zakresem 800 %1400 x 600 mm, spektrometr
Foundry-Master Xline, projektor Mitutoyo,
chropowatosciomierz Mitutoyo oraz liczne
podreczne przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Dzieki sprawdzaniu wyrobéw gotowych,

ale i biezacym kontrolom dokonywanym na
kazdym etapie procesu produkcji, zapewniamy
realizacje z dbatoscig o szczegoty.



PRZYKLADOWA
REALIZACIJA

OPRAWA OSWIETLENIOWA —
BEETLE LED HIGH BAY

SUROWY ODLEW
KORPUSU OPRAWY
WYKONANY NA
MASZYNIE FRECH

DAK 880
01 03 04
ZADANIE ROZWIAZANIE EFEKT
Zakres: Nad powstaniem produktu czuwat nasz zespdt inzynierdw i technologdéw. Wyko-
Projekt > Forma > Odlew > Obrdbka rzystujac programy CAD i CAM, przygotowaliSmy oprawy do produkcji seryjnej.
mechaniczna > Malowanie > Montaz Potrzebne systemy mocujace, formy, okrojniki, oprzyrzadowanie niezbedne do

montazu, konstrukcje stalowe zaprojektowaliSmy i wyprodukowaliSmy we wta-
snym zakresie.

02
WYZWANIE

Na etapie odlewania skupiliSmy sie na optymalnym rozktadzie temperatury w for-
mie, odpowiednim jej termostatowaniu oraz spryskaniu. System Real Time pozwo-
lit nam na precyzyjne sterowanie ruchem ttoka, aby proces odlewania ciektego

Korpus tej oprawy wymaga duzych mozliwosci aluminium do wneki formy przebiegt bez zaktéceri. Osiagnelismy ponadprze-

technologicznych i zaawansowanych umiejet- cietna trwatosé i jednolitos¢ struktury w poréwnaniu do tradycyjnych rozwigzan. DETAL PO OBROBCE

NA MASZYNIE
BROTHER 630

nosci pracownikéw ze wzgledu na skompliko-

wany ksztatt. Wysokie, cienkie zeberka i ranty Precyzje niezbedna przy wykonywaniu otworéw oraz elementéw konstrukeyj-

zewnetrzne, a takze duza powierzchnia ptaska nych w korpusie oprawy zapewnity nasze nowoczesne maszyny obrébcze CNC.

sq wyzwaniem, ktéremu mozna sprostac tylko Automatyzacja w procesie produkcji przetozyta sie na optymalne dopasowanie

przy precyzyjnym ustawieniu procesu odlewa- korpusu i komponentéw lampy.
nia.
Trwate, estetyczne wykonczenie oprawy uzyskaliSmy w procesie malowania, wy-
korzystujac najwyzszej jakosci farby proszkowe.

DETAL PO OKRAWANIU
NA PRASIE
TECNOPRES KZP 30

GOTOWY ELEMENT
KORPUSU OPRAWY
PO LAKIEROWANIU
W EKOLOGICZNEJ
LAKIERNI
PROSZKOWEJ
ECOLINE



JAKOSC POTWIERDZONA

CERTYFIKATAMI

Satysfakcja klientéw jest nasza najwazniejsza aspiracja i jednoczesnie wskaznikiem klasy naszych
produktéw oraz ustug. Nieprzerwanie pracujemy nad doskonaleniem procesdw i standarddéw
produkcji oraz obstugi, by byty na swiatowym poziomie. Posiadamy wtasna polityke jakosci, ktdra
stale realizujemy.

1. Stawiamy na rozwdj i wdrazamy najnowoczesniejsze technologie.
2. Podnosimy kwalifikacje pracownikdw poprzez regularne szkolenia.
3. Monitorujemy procesy na kazdym etapie wspdtpracy z klientem, od zamdwienia po wystanie
gotowego produktu, by rzetelnie wywigzywac sie z zawartych umow.
. Maksymalnie angazujemy sie w kazdy projekt, zapewniamy staty przeptyw informacji o jego
realizacji, a takze aktywnie badamy przebieg kazdego procesu produkcyjnego, by wykluczyé
btedy lub btyskawicznie zareagowac na problemy.

. Systematycznie badamy satysfakcje Klientdw, przeprowadzamy doktadna analize ich wy-

mogow i oczekiwan.

Pracujemy zgodnie z najwyzszymi standardami
Systemu Zarzadzania Jakoscig zgodnego z
normg AS 9100D (bazujaca na regulacjach ISO
9001 i technicznie rownowazng z EN 9100:2018
oraz JISQ 9100:2016), certyfikowanego przez
Lloyd’s Register Quality Assurance Limited.

v

UKAS

MANAGEMENT
SYSTEMS

A5 9100
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Wanaty, Warszawska 2E
42-260 Kamienica Polska
Poland
+48 34 347 42 80
+48 733 583 500

e-mail: outsource@lumiteam.eu

www.outsourceyourproduction.com

www.lumiteam.eu

SKONTAKTUJ SIE Z NAMI
REALIZUJEMY PROJEKTY | WYZWANIA
W PRODUKCJI NA BAZIE ODLEWOW




